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HAUtT PATENT 
Aktiengesellschaft Brown, Boveri & Cie., Baden 
Standerblechkorper fiir elektrische Maschinen, insbesondere Turbogeneratored 

Otto Kohli, Ennetbaden, ist als Erfinder genannt wordea 



Im Zusammenhang mit der Fabrikation von elek- 
trischen Maschinen, insbesondere groBen Turbogene- 
ratoren, ist vor allem die Herstellung des Stander- 
blcchkorpers eine zeitraubende Arbeit, da nach den 

s herkommlichen Methoden die Blecherei ausschlieB- 
lich ais Handarbeit durchgefiihrt wird. Bis jetzt 
bcstchcn diese Blechkorper meistens aus dutch am 
Umfang gegeneinander verse tzte Einzelblechlagen, 
wobei die einzelnen Blechsegmente von Hand in das 

io Maschinengeha'use eingebracht werden mussen. 

Urn eine wirtschaftliche Bauweise des Stander- 
blcchkorpers zu erreichen, ist es bereits vorgeschla- 
gen, die Blechlamellen vor dem Einbau in das 
Standergehause zu geschlossenen Blechpaketringen 

is mit begrenzter Axiallange zusammenzusetzen und 
diese vorfabrizierten Blechpaketringe in das Stander- 
gehause einzusetzen. Mit dieser Bauweise wird ledig- 
lich beziiglich der Festigkeit des Standerblechkdrpers 
ein gewisser Vorteil erreicht, aber die Herstellung 

so der Blechpaketringe muB infolge der Versetzung 
der einzelnen Blechlagen in der Umfangsrichtung des 
Standers von Hand erfolgen, so daB der Zeitaufwand 
fur das Blechen des Standers nicht wesentiicn ver- 
mindert wird. 

23 Der Zweck der Erfindung ist nunmehr, einen 
Standerblechkorper fiir elektrische Maschinen, ins- 
besondere Turbogeneratoren, schaffen, der beziig- 
lich seiner Herstellungszeit einen sehr wesentlichen 
Fortschritt mit sich bringt und von arbeitstechni- 

ao schem Standpunkt aus betrachtet auBerordentlich 
vorteilhaft ist. 

Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, daB 
die bis jetzt als erforderlich betrachtete gegenseitige 
Versetzung der Blechlagen ohne weiteres verlassen 

ss werden kann. GemaB der Erfindung ist daher der 
Standerblechkorper dadurch gekennzeichnet, daB die- 
ser aus zu einem Hohlzylinder zusammengebauten 



Blechsaulen segmentformigen Querschnittes besteht, 
die eine der Axiallange des Standers entsprechende 
Lange aufweisen und aus geschichteten, miteinander 40 
verbundenen Blechsegmenten gebildet sind. 

Ferner bezieht sich die Erfindung auf ein Ver- 
fahren zur Herstellung des erfindungsgemaBen Stan- 
derblechkorpers. GemaB diesem Verfahren werden 
die den Standerblechkorper bildenden Blechsegmente 45 
zu einzelnen Blechsaulen geschiobtet und mit einem 
Bindemittel zusammengehalten, worauf die vorfabri- 
zierten Blechsaulen in das Standergehause zu einem 
Hohlzylinder zusammengebaut und mechanisch unter 
Druck festgehalten werden. - so 

Anhand der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbei- 
spiel der Erfindung naher eriautert, und zwar zeigt 
die Figur einen Standerblechkorper in perspektivi- 
scher Darstellung. 

Der Blechkorper des Standers besteht im vor- ss 
liegenden Falle aus acht Blechsaulen 1, die eine 
der Axiallange des Standereisens entsprechende 
Lange aufweisen und zu einem Hohlzylinder zusam- 
mengebaut werden. Diese Blechsaulen 1 werden aus 
Blechsegmenten vor dem Einbau hergestellt. Die eo 
einzelnen Blechsegmente werden in einer Paketier- 
maschine maschinell geschichtet und unter Anwen- 
dung eines Klebelackes bei entsprechendem Druck 
und nachtraglichem Ausharten zu kompakten Saulen 
geformt. Fur den Zusammenbau dieser vorfabrizier- es 
ten Blechsaulen sind Zentrierkeile 2 vorgesehen. 
Durch die Zugstangen 3, die mit je einem End- 
ring 4 fest verbunden sind, und die Schrumpfringe 5 
wird der tnittels der Blechsaulen 1 gebildete Hoch- 
zylinder mit dem erforderlichen Druck verspannt. 70 

Der beschriebene Standerblechkorper wird nach 
seiner Fertigstellung in das nicht dargestellte Ge- 
hause des Standers eingebaut. Die einzelnen Blech- 
korper 1 konnen auch direkt in das Standergehause 
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eingebaut und durch diesen unter Dnick gehalten 
werden, so daB in diesem Falle die Schrumpfringe 5 
und Zugstangen 3 wegf alien. Ferner ist es audi 
zweckmaBig, bei sehr groBen Maschinen mit ent- 
sprechend langen Standerblechkorpern die Blech- 
saulen 1 radial zu unterteilen, so daft jede Blechsaule 
aus zwei oder mehr Teilsaulen besteht. Falls er- 
wunscht, kann beim maschinellen Schichten der Sau- 
lenbleche ein Schragblechen erfolgen. 

Mit dem beschriebenen Standerblechkorper, der 
vorwiegend auf maschinelle Weise hergestellt werden 
kann, ergibt sich gegeniiber den bisherigen Stander- 
blechkorpern eine sehr groBe Verklirzung der Her- 
stellungszeit mit einer entsprechenden Verminderung 
der Herstellungskosten, AuBerdem ergibt sich noch 
der sehr wesentliche Vorteil, daB bei groBen Turbo- 
generatoren, wo mit der zunehmenden GroBe das 
Transportproblem immer schwieriger wird, die Mog- 
lichkeit besteht, das leere Standergehause und das 
vorfabrizierte Standerblechpaket getrennt zum Auf- 



stellungsort zu transportieren und erst dort zusam- 
menzubauen. 

PATENTANSPRtJCHE 

I. Standerblechkorper fiir elektrische Maschinen, 
insbesondere Turbogeneratoren, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Blechkorper aus zu einem Hohl- 
zylinder zusammengebauten Blechsaulen segmentfor- 
migen Querschnittes besteht, die eine der Axiallange 
des Standers entsprechende Lange aufweisen und aus 
geschichteten miteinander verbundenen Blechsegmen- 
ten gebildet sind. 

II. Verrahren zur Herstellung eines Standerblech- 
korpers nach Patentanspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die den Standerblechkorper bildenden 
Blechsegniente zu einzelnen Blechsaulen geschichtet 
und mit einem Bindemittel zusamrnengehalten wer- 
den, worauf diese vorfabrizierten Blechsaulen in das 
Standergehause zu einem Hohlzylinder zusamrnenge- 
baut und mechanisch unter Druck zusamrnengehal- 
ten werden. 



Aktiengesellschaft Brown, Boveri & Cie. 
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